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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatQ ist gesteJIt 
@ Plattenwarmeauatauscher 

Die ErRndung bezieht sich auf einen Plattenvvdrmeaustau- 
scher, vralcher aus im Abstand, {nsbesondere mft sich kreu- 
zenden Rippen aufelnandergesetzten Flatten in Wannen- 
form besteht, wobei es ainerseits auSen platzaufwendige 
Verspannungan zu vermeiden und andereraeits ohne Innen- 
Idt- und Klebearbeiten auszukommen gilt Dies wird dadurch 
erreicht, daS die Wannen bei in umlaufenden Nuten einge- 
legten Profildichtungen gegenelnander Ober Endplanen 
und/oder einzein mediendlcht verspannt aind. 
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PatentansprOche 



1. Plattenwfirmeaustauscher* welcher aus im Ab- 
stand insbesondere mit sich kreuzenden Rippen 
aufeinandergesetzten Flatten in Wannenform be- 
steht deren hochgestellte Kinder sich vorzugswei"- 
se gegenseitig Qberlappen, wobei die Plattenzwi- 
schenriume wechselweise mit zum DurchfluB und 
WSrmeaustausch bestimmten Medien durch Lo- 
chung miteinander verbunden sind, dadnrch ge» 
kennzeidinet, daB die Wannen bei in umlaufenden 
Nuten eingelegten Profildichtungen gegeneinander 
aber Endplatten und/oder einzein mediendicht ver- 
spannt sind. 

2. Plattenwimieaustauscher nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, da6 die ineinander gesetz- 
ten Wannen mit hochgestellten Rindem in einem 
wenigstens zwel Winde auFweisenden Beh§lter 
eingesetzt und mittels beidseitigen Endplatten un- 
ter Einziehung von Bolzen oder Keilen als Ober- 
iind Unterzug derselben Qber die BehUterwandung 
gegendnandier mediendicht verspannt sind 

3. Plattenwftrmeaustauscher nach Anspruch 1. da* 
durch gekennzeichnet, daD die ineinander gesetz- 
ten Wannen mit hochgestellten R&ndem in einem 
wenigstens zwei Winde aufweisenden Behaiter 
eingesetzt und mittels beidseitigen Endplatten un- 
ter Verldten, VerschweiBen oder Endbdrdelung der 
Behfilterwandung mit aufgelegten Winkelringen 
gegenseitig mediendicht verspannt sind. 

4. Plattenwftrmeaustauscher nach Anspruch 1» da- 
durch gekennzeichnet daB die ineinander gesetz- 
ten Wannen mit hocl^esteHten Rindern in einen 
wenigstens zwei Winde aufweisenden Behaiter 
eingesetzt und mittels in die Behilterwandung ein- 
gedrdckte. widerhakenartige Rastiappen Qber 
beidseittge Endplatten oder tiber die Wannenrftn- 
der beim Einbringen nach dem Oberfahren gegen- 
seitig mediendicht verspannt sind. 

5. Plattenwarmeaustauscher nach Anspruch 1, da* 
durch gekennzeichnet, daB die ineinander gesetz- 
ten Wannen mit hochgestellten fUUidem durch fe- 
ste Rastverblndung der einzelnen Rfinder miteinan- 
der mediendicht verspannt sind 

6. Plattenwflrmeaustauscher nach Anspruch 4. da- 
durch gekennzeichnet daB die hochgestellten Ober- 
etnander greifenden R&nder Ausschnitte aufweisen, 
deren Randstege einwirts gepr&gt sind, derart daB 
diese jeweils Qber den Unterrand der Ausschnitte 
der Nachbarwanne beim Ineinandersetzten festra- 
sten. 

7. Plattenwarmeausuuscher nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet daB die einwftrts geprftgten 
Randstege jeweils in cBe Ausschnitte eingepaBt 
sind 

8. Plattenwftrmeaustauscher nach etnem der vor- 
hergehenden AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die ineinander gesetzten Wannen je- 
weils wechselweise Qber Klammem oder umgebor- 
delte Lochstutzen an den Lochungen mediendicht 
verbunden sind 

9. Plattenwftrmeaustauscher nach einem der vor- 
hergehenden AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Ineinander gesetzten Wannen je- 
weils wechselweise Qber Lochungen mit zwisdien- 
liegenden Ringdichtungen unter Plattenverspan- 
nung mediendicht verbunden sind 

10. Plattenwftrmeaustauscher nach einem der vor- 



hergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet 
daB die Ein- und Ausgangsstutzen fQr den Medien- 
durchgang an den Endplatten jeweils mit diese und 
die Lochungen durchgreifende Spannschrauben 
5 unter Dichtungszwischenlage innen verspannt sind 

Beschreibung 

Die Erflndung betrifft einen Plattenwftrmeaustau- 
10 scher. welcher aus im Abstand insbesondere mit sich 
kreuzenden Rippen aufeinandergesetzten Flatten id 
Wannenform besteht 

Es sind sotohe Wftrmeaustauscher bekannt welche 
mittels ftusserer Schraubenverspannung zusammenge- 
\5 halten sind was einen entsprechenden Piatzaufwand er- 
fordert Desweiteren sind nach der DE-OS 40 522 
Plattenwftrmeaustauscher bekannt bei welchen die 
Flatten an den gesamten AbstQtzflftchen und/ oder 
-Punkten durch Ldten oder Kleben miteinander verbiui- 
20 den sind Dies erfordert einen groBen Arbeitsaufwand 
und fQhrt einerseits durch die Erhitztmg beim L6ten 
leicht zu Verformungen und zu AusschuB und anderer- 
seits ist eine Verklebung nicht fOr alle Austauschmedien 
vertrftglich. 

25 Es ist nun Aufgabe der Erflndung be! Plattenwftrme- 
austauschem einerseits aussen platzaufwendige Ver- 
spannungen zu vermeiden und andererseits ohne Innen- 
Idt- und KJebearbeiten auszukommea 
Die Ldsung dieser Aufgabe erfolgt bei Plattenwftrme- 

30 austauschem nach dem Oberbegriff von Anspruch 1 
gemftB der ErHndung dadurch, daB die Wannen bei in 
umlaufenden Nuten eingelegten Profildichtungen ge- 
geneinander Qber Endplatten und/oder einzeki medien- 
dicht verspannt sind 

35 Hierbeikdnnenim einzelnen die ineinander gesetzten 
Wannen mit hochgestellten Rftndem in einem wenig- 
stens zwei Wftnde aufweisenden Gehftiter eingesetzt 
und mittels beidseitigen Endplatten unter Einziehung 
von Bolzen oder Keilen als Ober- und Unterzug dersel- 

40 ben Qber die Behftlterwandung oder durch Verldten, 
VerschweiBen oder Endbdrdelung der Behftlterwan- 
dung mit aufgelegten Winkelringen gegenseitig medien- 
dicht verspannt sein. 
Auch kdnnen die ineinander gesetzten Wannen mit 

45 hochgestellten Rftndem in einen wemgstens zwei Wftn- 
de aufweisenden Behftlter eingesetzt und mittels in die 
Behftlterwandung eingedrQckte, widerhakenartige 
Rastiappen Qber beidseitige Endplatten oder Qber die 
Wannenrftnder beim Einbringen nach dem Oberfahren 

50 gegenseitig mediendicht verspannt sein. 

Nach dem weiteren Gedanken der Erflndung erfolgt 
die mediendichte Verspannung bei ineinander gesetzten 
Wannen mit hochgestellten Rftndem durch feste Rast- 
verblndung der einzelnen Rftnder miteinander, wofOr 

55 die hodigesteUten Qbereinander greifenden Rftnder 
Ausschnitte aufweisen, deren Randstege einwftrts ge- 
prftgt sind derart daB diese jeweils Qber den Unterrand 
der Ausschnitte der Nachbarwanne beim Ineinanderset- 
zen festrastea 

60 Weitere Einzelheiten der Plattenwftrmeaustauscher 
gemftB der Erfindung sind an Hand von bevorzugten 
Ausf Qhrungsbeispielen in der Zeichnung dargestellt und 
nachfolgend beschrieben. 
In der Zeichnung in Fig. 1 ist eine Platte in Wannen- 

M form 1 mit hochgezogenen Rftndem 2 fQr einen Wftrme- 
austauscher gezeigt Diese Wannen 1 werden im Ab- 
stand aufeinandergesetzt wofQr diese (1) hier mit Rip- 
pen 3 und entsprechenden HUera 4 vcrsehen sind und 
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bei jeweils wechselnd um 180" verdrehter Anordnung 
die stch kreuzeirden Rippen 2 bzw. lUer 3 die Abstands- 
punkte bildcn. In den umlaufenden Noten 5 sind zur 
gegenseitigen Abdichtiing der ZwischenrSLume ringfdr- 
mig ProBldichtungen 6 eingelegt 5 

Anstelie der sich kreuzenden Rippen 2 mit Tliem 3 
kdnnen auch Iftngslaufend* aufeinanderzulegende Rip- 
pen bzw. lUer oder aufeinanderliegende kalottenarti- 
gen Bucket fOr den entsprechenden Plattenabstand sor- 
gen» wobei sich bei diesen AusfOhrungen allerdings ein lo 
schnellerer Mediendurchlauf ergibt 

Die Plattenzwtschenrtume sind wechselweise fOr die 
zum DurchfluB und M^Umeaiistausch bestimmten Me- 
dien durch Lochungen 7, 8 miteinander verbunden. wo- 
bei auch die entsprechenden Lochrinder 8 mit Nuten 9 is 
und ringfdrmigen ProfikJichtungen 10 versehen sind, 
welche fOr gegenseitige Abdichtung sorgen. 

Die hochgestellten R&ider 2 der Wannen 1 kdnnen 
sich gegenseitig Qberlappen, wobei die unter Dichtungs- 
zwischenlage aufeinandergesetzten Wannen I durch 20 
Schraub- oder Spannmittel miteinander zu einem Wfir- 
meaustauscher verbunden sind Hierbel sind, wie schon 
gesagt, die Plattenzwischenrftume jeweiis in den Schich- 
ten wechselweise miteinander verbunden, so daO von 
Schicht zu Schicht wechselnde Medien zum gegenseiti- zs 
gen Warmeaustausch durch die Plattenzwischenr&ume 
flieBen. 

In Fig. 2 und 3 ist in Perspektive und im Schnitt ein 
Behalter 11 dargestellt mit aufeinandergesetzten Plat- 
ten in Wannenform 1 mit hochgezogenen RSlndem 2» 30 
welche durch die sich kreuzenden Rippen 3 und entspre- 
chende Uler 4, die vorgeschildert im Abstand gehalten 
sind In den imilaufenden Nuten 5 liegen die ringfdrmi- 
gen Profildichtungen 6 zur gegenseitigen Medienab- 
dichtung« Hier sind als mediendichte Spannmittel f fir die 35 
aufgeschichteten Wannen 1 beidseitig Endplatten 12 un- 
ter Einzug von Bolzen oder Keiien 13 als Ober- und 
Unterzug fiber die Behalterwandung 11 vorgesehen. 
Nach Fig. I und 2 sind auch die AuBenstutzen 7a und 821 
als Anschlfisse zu den Lochungen 7, 8 ersichtlich. 40 

Nach der Schnittdarstellung in Fig. 4 sind die beiden 
Endplatten 12 unter EinbOrdelung 14 der Behalterwan- 
dung mit aufgeiegten Winkelringen 15 fOr die aufge- 
schichteten Wannen 1 fiber die Beh&lterwandung 1 1 ge- 
genseitig mediendicht verspannt 45 

Nach den Schnittdarstellungen in Fig. 5 und 6 sind die 
beiden Endplatten 12 unter Verldten 16 oder Ver- 
schweiBen 17 mit aufgeiegten Winkelringen 15 ffir die 
aufgeschichteten Wannen 1 fiber die Behftlterwandung 
1 1 gegenseitig mediendicht verspannt so 

Nach den Schnittdarstellungen in Fig. 7 und 8 sind 
einmal die beiden Endplatten 12 unter Eindrficken von 
wklerhakenartigen Rastlappen 18 fiber die Behftlter- 
wandung 11 und ein andermal die Wannenrflnder 2 mit 
dieser (11) mediendicht verspannt 55 

Desweiteren ist nach Fig. 9 bis 1 1 in Perspektive und 
Teilschnitt dargestellt, wie bei ineinander gesetzten 
Wannen 1 mit hochgestellten Rahdem 2 der einzelnen 
Rander miteinander mediendicht verspannt sind. Hierzu 
sind an den fibereinander greifenden Rindem 2 Aus- 60 
schnitte 19 vorgesehen mit einwdrts geprdgten Randste- 
gen 20, derart, daB diese (20) jeweils fiber den Unterrand 
19a der Ausschnitte der Nachbarwanne 1 beim Ineinan- 
dersetzen festrasten. Hierbei sind die einwSrts geprflg- 
ten Randstege 20 jeweils in die Ausschnitte 19 einge- 65 
paBt, um eine einwandfreie mediendichte Verspannung 
zu erhaiten. 

Ferner sind in den Schnitten nach Fig. 12 bis 14 die 
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ineinandergesetzten Wannen 1 mit fiberemander grei- 
fenden Rftndem 2 zu ersehen. wobei die Lochungen 7, 8 
zur wechselweisen Verbindung der PiattenzwischenrSu- 
me ffir den Mediendurchlauf zum W^rmeaustausch ein- 
mal durch Umbdrdelung 21 von Lochstutzen und einmal 
mittels Klammem 22 an den Lochungen 7, 8 medien- 
dicht verbunden sind 

Und schlieBlich der Schnitt nach Fig. 1 5. wie die inein- 
andergesetzten Wannen 1 mit hochgezogenen RSndem 
2 unter Dichtungszwischentage 6 mit Endplatten 12 un- 
ter Plattenverspannung mediendicht verbunden sind 
Hier sind auch Ein- und Ausgangsstutzen 7a, %a ffir den 
Mediendurchgang an den Endplatten 12 zu ersehen, 
welche unter Dichtungszwischenlage 23, 24 mit durch- 
greifenden Spannschrauben 25 innen verspannt sind 



746 . ' 




361605 



NACHeEREICHT 




niDiinnimnnimiiinni! 



nnnnumnnmmm 



^ If) CN 




CMCO CM LO -4- 



00 CM 



CO 




/ \ 



iiniDnninnuiiinniJiinn 





o 




CFtlOHW'i IwSFECTED 



